= AV FAN






Granssnittsmanual

| denna granssnittsmanual presenteras grundfunktionerna i
underhallssystemet Novi by Pinja. Védnligen notera att exemplen i
skdrmdumparna kan ha ett annat innehdll én det Novi-system som ni
anvénder. Grundfunktionerna motsvarar anda varandra i alla miljder och
denna manual beskriver deras egenskaper.

| manualen presenteras ocksa de vanligaste tillaggsfunktionerna, sdsom
underhallsronder och lagerverksamhet.
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NOVI

by PINJA

Startsida — Profilinstallningar

@ Arbetsbegdran rbetshantering
Maskinregister Leverantorer

Installningar IE Profil

Rapporter

rattigheter till detta.

personadministrationen.

Efter den forsta inloggningen kan en person med ett individuellt anvandarnamn andra sitt
|6senord pa Profil-sidan. Samtidigt kan man valja sprak fér granssnittet, om man tilldelats

Om anvandaren har glomt sitt I6senord, kan systemets administrator nollstalla det i

Valkommen Pinja Administrator ELogga ut

Maintenance plans

Reservdelar

Lager Huvudmeny  Arbetsbeg

Andra Iésenord
Andra sprak

Novis startsida visas efter inloggning i systemet. | vyn visas de funktioner som anvédndaren har Aterstall standards6kning
tillgang till enligt rattighetsgrupp och darfor kan vyn se olika ut beroende pa anvandarnamnet.

Stall in standardfabrik




Maskinregister

Maskinregistret utgor grunden for systemets anvandning. Arbetsbegaran och arbetskort samt Maskinregistrets funktioner:

underhallsplaner allokeras alltid till de maskiner som finns i maskinregistret.
Skriv ut: du kan t.ex. skriva ut QR-koder i tabellvy for valda maskinkort.

Réattigheterna till maskinregistret kan omfatta visning, redigering och radering. Rattigheterna definieras Lagg till: lagg till maskinkort.

enligt rattighetsgrupp. Maskinregistret kan visas som en tradhierarki eller som en tabellvy. Vaxla: vaxlar till tabellvyformat.
Sok: 6ppnar maskinregistrets sokfunktioner.

Maskinregistrets gra nivaer ar maskinnivaer, dessa redigeras pa sidan Instéllningar. De bla objekten ar de
egentliga maskinkorten, som administreras i maskinregistret.

NOVI valkommen Pinja Administrator BLogga ut
by PINJA

Huvudmeny  Arbetsbegaran  Arbetshantering  Maintenance plans Leverantorer  Reservdelar  Instdllningar  Lager  Rapporter

Maskinregister Hittad: 1053

E-power Plant

BPMS il . . . o . . + o . . .
— Maskinhierarkin maste ha minst en maskinniva ovanfor de egentliga maskinkorten.

) -Hydraulics / Maskinnivaerna administreras pa sidan Instéllningar, fliken Maskinnivaer, dar man hanterar

“Lubrication / nivahierarkin.

“Press section /

PIoceay System Nér hierarkin definieras ar det bra att notera att t.ex. ett anlaggningsomrade kan definieras som

i p“':e“’ ett maskinkort i maskinhierarkin, varvid arbete kan allokeras till omradet.
#-Dryen

E:’l“Prccess ventilation & heat recovery
E:i"Machine control systems

"vneurnatics
PINJA



Maskinregistret — lagg till ny maskin

Maskin - Lagg till

Maskinkod "* Tillverkare

Namn A Tillverksningsar

Typ i Tillverkningsnummer |

Modell Tracking D

Cevaarine :I Ry parson Maskinkort laggs till via +-knappen uppe i hégra hérnet i maskinregistret.

Vikt ‘ Hierarkistruktur “De obligatoriska filten i tilligg av maskinkort dr markerade med en stjirna *. Maskinkortets
. ) innehall och obligatoriska falt definieras pa fliken Maskininstallningar pa sidan Instéllningar.

URL Idrifttagningsdatum

Timpris Alternativtstalle Maskinkoden &r en identifierande uppgift om maskinen, sa det kan inte finnas tva likadana

— maskinkoder i systemet. Det gar inte att ldgga till en kod som redan finns i systemet.
Livscykel
| ‘ Nivan éppnar maskinhierarkin dar man definierar till vilken niva den nya maskinen ska
Garantin 16 t [ . . .. e o s .
Rt ) | kopplas. Maskinen kan kopplas till hierarkinivan (gra) eller understallas en annan maskin.
Niva ‘ Nivan kan ocksa dndras senare pa maskinkortet i editeringslage.
Extra information

L J LA E A



Maskinkort

NN-P1-WEN
Maskinkod NN-P1-WEND-020-H25774
Namn Symbelt/SymZLC roll hydraulic center
Typ
Modell
Leverantor
Vikt
URL
Timpris [
Livscykel 0
Garantin Idper ut
Niva Hydraulics /
Extra information
Hierarkistruktur PMS > Wet end > Hydraulics /> NN-P1-WEND-020-H25774 / Symbeit/SymZLC roll hydraulic center >

T Typspecifika info - 0

T Reservdelar-1
1 Dokument -0
Arbetshistorik-2  Visa i kalender
1 Paborjade arbetskort - 1
1 Maskinens underhall - 0
1 Maskin-arbetskort-reservdelar - 3
1 Dokument for maskinens arbetskort -0
1 Maskindokument - 0
1 Matningar - 0

1 Undermaskinens paborjade arbetskort - 3

Tillverkare
Tillverksningsar
Tillverkningsnummer
Tracking

Ansvarig person
Idrifttagningsdatum

Alternativt stille

Skeivut Stang

Alla data

Maskinkortet innehaller basuppgifter, sdsom maskinkod, namn och niva. Val av e
leverantor och tillverkare kan géras om leverantorsuppgiften har definierats i inemlia
Leverantorsregistret. it
Kiistermarke
- - . A ) . it
Typ definieras pa listan i Instéllningar under rubriken Maskintyper. A
o . . . o . . o Kiistermarke
De gra rubrikerna under basuppgifterna innehaller uppgifter om maskinen, sasom o ol
reservdelslista och dokument samt information om maskinens arbetshistorik, arbetskort)

paborjade arbeten samt underhallsplaner.

Om du vill editera eller lagga till maskinuppgifter, dokument eller reservdelar, trycker
du pa knappen Editera for att vaxla till maskinkortets editeringsldge. Spara dina
andringar och tillagg genom att trycka pa knappen Spara. | editeringsldge kan du spara
en bild av maskinen pa maskinkortet i kortets 6vre vanstra hérn (du kan radera bilden
genom att aktivera valet radera bild och sedan spara maskinkortet).

Maskinkortets Radera-knapp ar tillgénglig i editeringslage om dina réttigheter tillater
detta. En radering av maskinen tar bort maskinkortet fran granssnittet, men
maskinuppgifterna finns kvar i databasen. Om du vill aterstalla uppgifterna for en
maskin som raderats fran granssnittet kan du gora detta via Pinjas supporttjanst.

Via maskinkortet kan du skapa en arbetsbegéran for maskinen eller rapportera ett
arbetskort direkt, varvid dessa blanketter automatiskt ldnkas till maskinen sa att den
inte behover valjas separat.

Via Skriv ut-knappen i det 6vre hégra hérnet kan du skriva ut bl.a. den aktuella
maskinens QR-kodmodeller.




Maskinregister — sammanfattning

Arbetskortet och underhallsplanerna forutsatter att maskinen lagts till i
maskinregistret. Notera att en process eller fabrikslinje ocksa kan vara ett maskinkort.

Personrattigheterna definierar vilka rattigheter du har i maskinregistret: visnings-,
redigerings- och raderingsrattigheter.

De obligatoriska uppgifterna for maskinkortet ar maskinkod, namn och niva. Med
dessa uppgifter kan maskinen laggas till i hierarkin. Det rekommenderas dnda att
ovriga nodvandiga uppgifter, sdsom dokument och reservdelar, ocksa definieras nar
maskinen laggs till.

Nar maskinkortet har skapats, kan arbetsbegaran och arbetskort allokeras till maskinen
och underhallsplaner definieras for den.

PINJA



Med hjalp av en arbetsbegdran kan du anmala om fel eller andra observationer i anslutning till maskinen. Sjadlva arbetsbegaran
sparas inte, utan arbetsbegédran ar en blankett som nar den sparas genererar ett arbetskort med de inmatade uppgifterna i
arbetshanteringen. Innehdllet i denna arbetsbegdran dr ett exempel.

o0
A rbEts bega ra n Om du gor arbetsbegdran via sidan Arbetsbegaran i startvyn, maste du vélja maskin genom att markera maskinens kryssruta. Da

Oppnas maskinregistret, dar maskinen kan valjas for arbetsbegaran.

Ny arbetSbega ran Om du skapar arbetsbegéran till exempel via maskinkortet eller FU-rondkortet, lankas maskinen automatiskt till arbetsbegaran.

Maskin NN-PL-WEND-020-H25774 / S+ I vyn for arbetsbegéaran visas ocksa den valda maskinens paborjade arbetskort. Har kan du kontrollera om det redan skapats en
Bestillare E——— x arbetsbegéran for observationen.

Bradskande 2 * *-tecknen vid falten i arbetsbegédran anger att falten innehaller obligatoriska uppgifter som i likhet med innehallet i arbetsbegaran
e = * kan administreras pa fliken Instéllningar for arbetsbegéran pa sidan Installningar.

Ansvarig person Faltet for beskrivning av fel i arbetsbegaran ar ett fritt textfalt, dar du kan beskriva felet sa noggrant som majligt for underhallet.
S : Via knappen Browse kan du ldgga till en fil i arbetsbegdran, till exempel en bild. Om du anvdnder en mobil enhet aktiverar detta

Beskrivning av fel

val ocksa din enhets kamera, sa att du kan ta en bild fér arbetsbegaran och spara den direkt.

Nér du trycker pa Spara skapar arbetsbegaran ett arbetskort i arbetshanteringen och anger det genererade arbetskortets
nummer.

BrgggL] No files selected.

Maskinens 6ppna arbetskort - 1

Arbetskortets kod Maskinkod Bestallningsdatum Arbetet kan borja Arbetets status Beskrivning av fel Bradskande Kommentar
NN-P1-

22 WEND-020- fg1575038323 2019-10-07 06:25:00 Anmald Roll needs to be checked 1
H25774 i

PINJA




Arbetshantering ar en viktig sida som anvdnds dagligen, eftersom alla arbetskort som genererats av arbetsbegéran och
underhallsplaner administreras och rapporteras i arbetshanteringen.

[ ]
Arbets h a nte rl ng | arbetshanteringen finns olika vyer, av vilka arbeten, arbetsplanering, resursplanerare och produktionens

servicebokningar kan vara tillgdngliga for alla anvdndare. Funktionen Arbetskder ar en vy pa administratorsniva, dar man
kan gora massandringar i arbetskortens scheman och uppgifter.

Arbetshanteringens olika vyer visar samma sokresultat utifran olika anvandningsbehov. Till exempel produktionens
servicebokningar ar en battre vy over de sokta arbetskortsuppgifterna for personer inom produktionen, medan daremot
underhallet hellre betraktar situationen i vyerna arbetsplanering, resursplanerare eller arbete. Vilka vyer som behovs
for olika personer definieras enligt rattighetsgruppen i personadministrationen.

| arbetshanteringens vy begransas kalendern till ungefar tre manader. Datumféltet framfor sokresultatet (21) visar
tidsintervallet for sokresultaten. Om sokresultatet har formatet 21 (45), sa omfattar s6kningen 45 resultat, varav 21 kan
placeras i det visade kalenderintervallet. Om sokresultaten omfattar en lang period, kan du vid behov forflytta dig till

ratt tidpunkt i kalendern.
NOVI

by PINJA
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Arbeten  Kalender Arbetsplanering Resursplanerare  Produktionens servicebokningar ~ Arbetskder

Arbetshantering 2019-09-23 - 2020-08-08 : 21(45) oL+~

juni 2020 juli 2020 augusti 2020
mé tion to fr 16 SO m3 tion to fr 16 S| md tion to fr 16 SO

23 1 2 3 45 6 727 1 2 3745
24 83 910111213 14/28 6 7 8 9 10 11 12
25 15 16 17 18 19 20 21| 29 13 14 15 16 17 18 19| 10 11 12 13‘3 15 16
26 22 23 24 25 26 27 28| 30 20 21 22 23 24 25 26| 17 18 19 20 21 22 23
27 29 30 31 27 28 29 30 31 35 24 25 26 27 28 29 30
28 32 3631 1 2 3 4 5 6

182
3 4 5 6 78N -

b R~

2020-07-31 - 2020-10-29

i 1 augusti 2020 ¢ 1 september 2020 ¢

Arbetsnumme Machine code Machine name 31/1(2|3(4|5|6|7|8|9(10{11(12/13|14|15/16({17|1819/20|21|22|23/24|2526|27|28(29|30(31|1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (10{1112/13(14/15(16|17 18192021 22|23 (24252
1 24253919 PICK-UP FELT, 2ND FELT ROLL DOCTOR, CLOSE,
— NN-P1-WEND-010-V25752  1st press top roll (press suction roll / 2nd press roll) .
39 24253800 Pick-up roll | ¥
7 NN-P1-WEND-010-V25755  1st press top felt stretcher roll (felt lead roll-7) ELECTROMECHANICAL STRECHER MAITNENANCE
4 NN-P1-WEND-010-V25752  1st press top roll (press suction roll / 2nd press roll) ANNUAL PREVENTIVE MAINTENANCE

10 NN-P1-WEND-010-V25770  3rd press top felt guide roll (felt lead roll-12) FELT ROLL MAINTENANCE

]Dmor does not oscillate!

at is wrong




Arbetshantering — funktioner och arbetssoknin

Sokning -
Arbetshanteringens funktioner finns i 6vre hogra hornet.
Skriv ut arbetskort: du kan skriva ut arbetskort. i im
Aterstill standardsokvillkor: du kan aterstilla det sokvillkor som sparats for ditt anvandarnamn. F" =
Ligg till arbetskort: du kan ldgga till och rapportera ett arbetskort direkt utan arbetsbegéran. ol H
sok: éppnar sékfunktionerna. 119.5.2020
Siedatum )
Sokalternativet hogst upp ar en allmén sékning, dar man kan séka efter en inmatad teckenfoljd i arbetskortens innehall. S6kningen |24.6.2020 -
anvander nedanstdende start- och slutdatumbegransningar. =
Under Snabbsokning finns snabbsokningar for dagligt bruk som grundar sig pa SQL-s6kningar i databasen. Snabbsokningsalternativen Snabbsokni ng .
tilldelas personer enligt snabbsékningsgrupp i personadministrationen.
| Avancerad s6kning kan du anvdnda arbetskortets falt som sokvillkor. | den avancerade sdkningen kan man darfor gora detaljerade Av d SkNi -
sokningar utifran uppgifterna i arbetskortets falt. | den Avancerade sokningen kan du ocksa definiera ett personligt standardsokvillkor. vancerad so ”'”g
NOVI Valkommen Pinja Administrator | [®Logea ut

by PINJA
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Arbeten | Kalender ing R
Arbetshantering 2019-09-23 - 2020-08-08 : 45 e |led =] |2
»
Maskin Arbetet kan borja Arbetstyp Beskrivning av fel Arbetstimmar  Arbetargrupp Utforare Arbetets status
# 325 ::’:'x::gj:&ﬁ;:g; :: :::z: :‘::’:(:;"'ss ASIERES Ind Dt} 2019-09-23 15:32:00 PM - Preventive Maintenance DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Anmald
4 323 Z x:ngj:&z;::; :z ::::z :ﬂ‘r‘:"“ Riction 1o /Znd press o) 2019-09-25 14:10:00 PM - Preventive Maintenance DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Anmald
-P1-WEND-010-L25756 / Uhlebox-1, 15t press top felt
rd -322 -P1-WEND-010-L25798 / Press section frames 2019-09-27 07:00:00 PM - i i Daily temps check route Anmald

NN-P1-WEND-010-V25752 / Felt lead roll-& 1<t press ton felt



Arbetshantering — definiera standardsokvillkor

Du kan definiera en anvandarnamnsspecifik standardsdkning i den avancerade sdkningen. Standardsdkningen sparas for
anvandarnamnet och fungerar som standard nar du loggar in i systemet och gar till Arbetshanteringen. Det ar bra att
definiera standardsékningen sa att den motsvarar den forsta sokvyn du vill se i arbetshanteringen efter att du loggat in.

Borja med att rensa den avancerade sokningen via knappen Rensa.

Valj darefter t.ex. statusen for alla paborjade jobb, varvid s6kningen far en statusavgransning. Om du i egenskap av utférare
vill se t.ex. de pabdrjade arbeten som tilldelats dig (de arbetskort dar du ar utforare) sa véljer du dig sjélv i faltet Utforare.
Langst ner i den avancerade sdkningen finns knappen Maskin/Oppna, dir du har méjlighet att avgrinsa den avancerade
sokningen ocksa utifran maskinhierarkin.

| datumfalten kan du till exempel vélja slutdatum en manad framat och lamna startdatumet tomt, varvid sékningen inte
avgransas enligt historik utan for den kommande manaden.

Nar du har definierat 6nskade avgransningar i den Avancerade sékningen kan du trycka pa knappen Spara, varvid de
definierade sokavgransningarna sparas for ditt anvandarnamn. Den avancerade sdkningen kan ocksa anvandas som en vanlig
sokning, notera dock att den avancerade sokningen alltid anvander det senast sparade alternativet. Du kan alltsa anvanda
den avancerade sékningen med olika sokvillkor och om du vill aterga till standardsokvillkoret i den avancerade sokningen sa
trycker pa Aterstill, varvid den senast sparade standardsékningen aktiveras.

Observera att den avancerade sékningen ocksa anvander datum som sokvillkor!

Sokning
|_sok |
Startdatum
2018-10-29 10:00 .
Shutdatum
2018-11-14 10:00 .
Snabbsdkning [
e -
mﬂ




Arbetskort

Meddelande
Kod E>] Bestallningsdatu: 2019-01-14 1420:47 ] s o 2 .
e Arbetskorten fran arbetsbegéran och kalenderunderhallsplaner genereras i
Masiin 24253800/ Pickp roll Felet barjade 2130114141958 arbetshanteringen. Exempel pd arbetskortets innehdll.
Bestallare Pinja Administrator Arbetet kan béorja 2020-07-31 14:20:47
o s S || Arbetskortets innehall bestar av en meddelande- och rapporteringsdel samt arbetskortets

tillaggsuppgifter. Den forsta delen ar en meddelandedel, dér arbetskortets basuppgifter
visas, bl.a. maskinen som arbetskortets skapats for samt datumuppgifter. Bland datumen

Maskinen star

Beskrivning av fel What is wrong ar Arbetet kan bérja och

Rapportering — Arbetet kan sluta de tidsstamplar som avgor arbetskortets balk i kalendervyn. Om du

P— e - — andrar arbetskortets plats i arbetshanteringen eller andrar balkens ldngd, uppdateras
uppgifterna i dessa falt.

Arbetstyp WR- Work Request Felorsak

Arbetargrupp Shutdown work Rapporteringsdelen anvands for rapportering av arbetet. | arbetskortets instéllningar och

Uttorare Pinjs Administrator I— | innehall ar det bra att halla dessa omraden uppdelade enligt information, sa att de

PR, nodvandiga rapporteringsfalten finns med i rapporteringsdelen nar arbetskortet

rapporteras som avslutat. Arbetskortets innehall kan definieras pa fliken Instéllningar for

Arbetet slutade arbetskortet pa sidan Instéllningar.

Arbetstimmar 10 —
De gra falten under den allménna delen innehaller uppgifter i anslutning till arbetskortet,
sasom dokument for det aktuella arbetskortets maskin. P& arbetskortet kan man ocksa
lanka reservdelar till kortet.

Tidsuppskattning

Statid

Atgarder

it ENE 2.t s 2 Fress saction /2 NI 1 WEND- 010237300 Fick 1 ol > 24235200/ Pk roll > Editera-knappen &ppnar arbetskortet fér editering, varvid du kan rapportera och definiera

innehall for arbetskortet, till exempel ldgga till dokument eller material. Ett arbetskort i
ditera

editeringsldge kan raderas via Radera-knappen om dina rattigheter tillater detta. Om du
T Material -0 raderar ett arbetskort arkiveras det i databasen.

T Matningar - 0
T Dokument - 0
T Maskindokument - 0

T Maintenance documents - 0



Arbetskort — editeringslage

Rapportering | editeringslage kan man dndra arbetskortets innehall eller radera kortet. Dessa rattigheter
P ity I definieras vid behov i rattighetsgruppen. En person kan ocksa ha enbart visningsratt,
e o ‘: varvid editeringsfunktionerna inte &r tillgangliga. Arbetskortets obligatoriska falt definieras
tstyp elorsal o . il . - - . - le p s
e — pa sidan Installningar (arbetskortets obligatoriska falt och obligatoriska falt for lagg till
Arbetargrupp Shutdown work [

arbetskort). Obligatoriska falt ar markerade med *.

Utforare

Arbetet bérjade

| editeringslage kan faltens innehall redigeras och arbetet kan rapporteras. Under

Arbetet siutade Material-balken kan du definiera reservdelar for arbetet. Filtet Reservdelar ger dig
Arbetstimmar % mojlighet att soka reservdelar i reservdelsregistret. Nar den 6nskade reservdelen har sokts
Tidsipakaning fram, kan du under féltet definiera tillaggsuppgifter om den, t.ex. méngd, varefter du

e sparar reservdelen pa arbetskortet genom att trycka pa Lagg till reservdel. Darefter kan du
Nk spara arbetskortet och gora ett uttag for reservdelen, om lagerfunktionerna ar tillgangliga.

Via funktionen Osorterade reservdelar kan du i arbetskortets editeringslage lagga till vilka
reservdelar som helst utanfor reservdelsregistret eller utgifter som hanfor sig till arbetet.

Hierarkistruktur [PM5 > Wet end > Press section / > NN-P1-WEND-030-V25750 / Pick-up roll > 24253800 / Pick-up roll > Faltet .ar ett fritt textfa|t dar du kan mata |n namnet pé bnskad utgift, Lagg ti” Ovrlga
uppgifter om utgiften och spara genom att trycka pa Lagg till reservdel.
Under Dokument-balken kan du i editeringslige ligga till dokument p& arbetskortet, t.ex.
TMaterial=0 servicerapporter. Valj dokumentet bland filerna (Browse), ge vid behov filen en
Reservdelar beskrivning och lagg till den genom att trycka pa Lagg till. Dokument som sparats pa
Endast maskinens Jeservaiar arbetskortet lankas ocksa till maskinkortet for den aktuella maskinen.

Osorterade reservdelar
Mangd
Typ

Information
Varde

L Material -1
| Dokument -0
Dokumentti _
Lank till dokument [} E ARRDT O ¢ SPHERCAL XOULER BEARING
Beskrivning

B




Leverantorsregister
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Leverantorer Hittad: 1 2l lake) |2
Address 1 Postnummer Telefon Email Information Serviceavtalets typ Contrat de service Serviceavtalet borjar Serviceavtalet slutar

° Pinja Oy Lutakonaukio 7 40100 Jyvaskyla FINLAND Leverantdr / Tillverkare Nej
Leverantor | leverantorsregistret administreras leverantdrsuppgifterna for maskiner och reservdelar.

. - I O Leverantdrsuppgifterna kan lankas till falten Leverantér/Tillverkare pa maskinkortet eller

amn o, L —— e o N . h
- o reservdelskortet beroende pa hur rollerna har definierats pa leverantdrskortet. Bilden
Gatuaddress 1 itkoraiRe 7 Serviceavtalets typ [ | ) . .. R o
! visar en modell for leverantdrskortets innehall.

Postnummer 40100 Serviceavtalet bérjar i ‘

i preasks e ‘ | En ny leverantor laggs till via +-knappen i registrets évre hogra hérn. Liksom i dvriga

bl FINLAND

blankettvyer ar de *-markta falten obligatoriska. Instéllningarna for leverantorskortet
administreras i menyn Instéllningar for leverantorsregister pa sidan Instéllningar.

Telefon
www

Email

| editeringslage kan du ocksa lagga till kontaktpersoner for leverantéren via
knappen Légg till kontakt.

Information

Leverantor - Ldgg till kontaktperson

Namn

Avbryt adera ‘
1 Roller-2 Talafon 1 [ | .
1
[ Leverantor emait [ |
[VATiverkare - safaemation [ ]
| Kontakter - 0

e PINJA




Reservdelsregister

| reservdelsregistret kan du administrera reservdelsartiklarna. Om lagerfunktioner anvéands, kan vyn for
reservdelsregistret lamnas utanfor rattigheterna.

Du lagger till en ny reservdel via +-knappen i registrets 6vre hogra horn. Sok-knappen ligger intill
tillaggsknappen. Utskrift for streckkoder/csv-format sker via knappen Skriv ut. Du 6ppnar ett existerande
reservdelskort genom att trycka pa pennknappen i bérjan av reservdelsartikelns rad.

NOVI
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Leverantorer

Arbetshantering

Maintenance plans  Maskinregister Instaliningar

Lager
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Reservdelar Hittad: 191

Reservdelskod Namn Typ

rd AAAD00001 HYDRAULIC CYLINDER 200/110-370

£ abci vijak vijaki
@lLE9001 701 BLADE ValPoly5*75*7330

rd ILES001726 BLADE ValDual S16*%100*7330

#  ILEV000361 LOADING HOSE L=7630, EPDM BLACK

#  ILEV000363 BLADE HOLDER LITECOMPACT H L=7510

#  1Levooo364 SUPPORT PLATE CF 2,8x50x7510

# NB10496100 ADJUSTOR NUT KEY

# P295814200 SPRING AISI316 23295-8

#  praraanznn SHECTION RAIT HEAR SCREW

Grupp

RAUH314214

RAXZ951400
RAXZ951400
RAXZ951400
RAXZ951400
RAXZ951400
RAUZ821498
RAUZ821498

pAlI7RY1408

Artikelgrupp

YELLOW

1.4301

ST35.4

AlSI316

2188

Info

Total mangd

4 1A13 Additional inforamtion here

100

0 Tool

el



Reservdelskort

Pa reservdelskortet finns ett omrade for reservdelsartikelns basuppgifter. Under de gra
balkarna nedanfor finns information om bl.a. maskinlankningar och andra referenser
och historikuppgifter i anslutning till reservdelens anvandning. Reservdelskortets

ReserVdeI - AAAOOOOO’] innehall beror ocksa pa de Novi-funktioner som tagits i bruk. Bilden visar ett

modellexempel pa ett reservdelskort. Skrivut Sting

Editera-knappen 6ppnar reservdelskortets editeringslage, om du har rattigheter till
detta. | editeringslage kan du @ndra reservdelens uppgifter, ldgga till dokument och
gora maskinlankningar samt radera reservdelen om du har rattigheter till detta.

Namn HYDRAULIC CYLINDER Hyllplats 1A13 Med Kopiera-knappen kan du kopiera en existerande reservdel som grund for ett nytt
reservdelskort.

Kod AAAD00001 Lagerplats RAUH317170

Typ 200/110-370 Enhet PCE
Griipe R — Total méngd . Reservdels!@rt.(‘ets .mneha‘!l c?ch obllgzitor.lska falt deflnl.eras under rubriken
Reservdelsinstallningar pa sidan Installningar. Rullgardinsmenyerna Grupp och

Artikelgrupp YELLOW Alarmgréns 2 Artikelgrupp hanteras under rubriken Reservdelstyper pa sidan Installningar.
Tilk ki VALMET Pri: 1000 . e . o

HERRAR o Om lagerfunktionerna &r i bruk, kan du skapa lagertransaktioner fran reservdelskortet.
Leverantor
Info Additional inforamtion here

T Lager-1
T Maskiner - 2
T Dokument - 1

1 Arbetskort - 2



Lager

I lagervyn visas de reservdelar som &r lankade till ett lager som definierats | Novi. | lagervyn
anvands lagerfunktionerna Uttag och Returnera. Om du har tillgang till inképsfunktionerna,
kan du kopa in reservdelar i lagervyn.

| Lager - 2

I lagervyn kan du ocksa lagga till nya reservdelar samt 6ppna reservdelsartikeln pa samma
satt som i reservdelsvyn. Via knappen Skriv ut far du tillgang till utskriftsalternativen for
streckkods- och QR-etiketter samt inventeringslista. Notera att alla reservdelskort som for
tillféllet visas skrivs ut. Du kan vid behov gora reservdelsspecifika utskrifter per lager genom

PAAVARASTO

att oppna reservdelskortet och trycka pa den lagerspecifika utskriftsknappen. > Eliketemen ULKOHALLI 1
streckkod
| Lager-valet kan du avgrénsa lagervyn till reservdelar i ett specifikt lager.
Etikett med |
Clier2
QR-kod 2
NOVI Valkommen Pinja Administrator  [®Logga ut
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Lager ageribgg

> & (o) o pR

Laggr | Hittad: 191

v
r r Etikett med
Lager:| * : Sok:| BuiAe 1100
Reservdelskod Namn Typ Grupp Artikelgrupp Total mangd Hyllplats Info Edketmed _

71 m AAA00000T HYDRAULIC CYLINDER 200110370 RAUH314214 YELLOW 4 1A13 Additionatint. o0

s B EB oo BLADE ValPoly5+75+7330 RAXZ951400 10 inventenngsts
¢ B [ evoooses BLADE HOLDER LITECOMPACT H L=7510 RAXZ951400 0

s B B ravizoisss CLOTHING GUIDE VALVE RAUH314214 0



Sokfunktioner

Sokfunktionerna finns i alla register och i arbetshanteringen. Sokfunktionerna fungerar pa motsvarande
satt i olika moduler. Den 6versta fria sokningen soker inmatad text till exempel bland
reservdelsuppgifterna. Om du anvander frisokningen utan inmatad text, ger sokningen all data ur det
aktuella registret. Notera detta i synnerhet i arbetshanteringen, eftersom det totala antalet arbetskort i
systemet kan vara mycket stort.

I snabbsckningen finns fardiga sokalternativ for dagligt bruk. Snabbsokningar som baserar sig pa

SQL-meningar ar knutna till snabbsokningsgruppen eller grupperna och man far tillgang till dem i
personadministrationen genom att spara grupperna fér personen. Snabbsokningarna definieras i
databasen av systemleverantéren.

I den avancerade sokningen inkluderas de fédlt som anvands i respektive registers blankettvy. | den
avancerade sokningen kan du definiera en anvandarnamnsspecifik standardsokning om man alltid vill se
ett specifikt sokresultat i systemet och registret direkt efter inloggning. Du kan definiera en egen
standardsokning per register i den avancerade sokningen: Tryck forst pa Rensa och definiera darefter de
avgransningar du vill ha i den avancerade sékningen och spara sdkningen som standard genom att trycka
pa Spara. Sokningen fungerar som standardsokning for anvandarnamnet tills den sparas pa nytt. Om du
vill aterga till standardsokvillkoret efter andra sékningar du har gjort, kan du aterstélla
standardsdkvillkoret (den senast sparade avancerade skningen) genom att trycka pa knappen Aterstill.
Notera att den avancerade s6kningen har en egen Sok-knapp.

| registren ar alltid sessionens senaste sokning aktiv, dvs. om du har utfért en sékfunktion sa ar denna
sokning aktiv i registret dven om du till exempel har besckt en annan vy efter det.

Sokning
Snabbsék ]

Avancerad sokning [~ |
| sk | Renso | Sporo|
Kod 2 3
Produktnummer
Hyliplats
Bestiliningsnummer

Larmgrans

2
i

Mangd
TillZggsuppgifter
Namn
Garantin upphor
2 v
Leverantr

Tillverkare

Bestaliningsmangd

Reservdelstyp
Grupp
Artkelgrupp

Lagerplats

PINJA



Installningar

NOVI

by PINJA

Maintenance plans

Maskinregister

Lever. Reservdelar Lager  Rapporter

Valkommen Pinja Administrator

ELogga ut

Grid settings

Installningar for arbetshantering
Easinstaliningar for arbetskortet
Installningar fér maskinregister
Reservdelsinstaliningar for maskinen
Installningar for leverantorsregister
Installningar for reservdelsregister
Maskininstallningar for reservdelar
Installningar for reservdelslager
Lagerlogg installningar (tabell)

Person settings
Personer

Maskininstallningar
Maskininstallningar
Maskinnivaer

Maskintyper

Typspecifika maskininstallningar
Maskindetaljer

Instéliningar for arbetskort
Installningar for arbetskort
Typinstallningar for arbetskort
Installningar fér nytt arbetskort
Arbetskortets obligatoriska falt
Nya arbetskortets obligatoriska falt
Arbetskortets fasvy
Easinstallningar for arbetskort
Arbetskortets obligatoriska falt

Installningar fér arbetsbegaran

Reservdelsinstallningar
Reservdelsinstallningar
Typ av reservdel

Pa sidan Instéllningar kan du administrera installningarna och definitionerna for
anvandargranssnittet.

Grid settings, dvs. tabellvyerna, kan redigeras enligt anvandarnamn. Instéllningarna for
tabellvy definierar till exempel vad man vill visa/se i maskinregistrets tabellvy eller
arbetshanteringens tabellvy 6ver arbeten. Pa sidan Installningar kan man definiera
standarden for tabellvyer exempelvis for administratéren, och tabellvyerna for detta
anvandarnamn kan sedan i personadministrationen kopieras till alla anvandarnamn. En
Profil kan tilldelas rattigheter att definiera sin egen tabellvy.

Personadministration och menyernas installningsverktyg. Pa sidan Personer administreras
systemets personer och anviandarnamn. Pa sidan Maskinnivaer kan du hantera nivaerna i
maskinhierarkin. Pa sidan Maskintyper kan du definiera vilka maskintyper som inkluderas
pa maskinkortet och pa sidan Typspecifika maskininstéllningar anger du rubrikerna for
maskintypernas tillaggsuppgifter och matar in de egentliga vardena per maskin pa
maskinkortet. Pa sidan Typinstillningar for arbetskort kan du definiera innehallet i
arbetskortets rullgardinsmenyer, bl.a. arbetstyper och feltyper.

| instéllningarnas tredje del kan man definiera blanketternas innehall. | dessa menyer kan
du definiera bl.a. innehallen fér maskin- och arbetskort samt arbetsbegéaran. | dessa
menyer definieras obligatoriskt innehall for korten (med undantag av arbetskort).

Arbetskortets obligatoriska falt definieras utifran arbetsstatus och arbetstyp pa sidorna
Arbetskortets obligatoriska filt och Nya arbetskortets obligatoriska falt.




Verktyg for hantering av anvandar- och s

Installningar for arbetshantering
Easinstallningar for arbetskortet

o0 [ ] eoe [ ] 5 2 x Z 3

Installningar fér maskinregister

a nva n d a rg r u p ps I n sta I I n I nga r Reservdelsinstallningar for maskinen
Installningar for leverantorsregister

Installningar for reservdelsregister

Maskininstallningar for reservdelar

Installningar for reservdelslager

Lagerlogg installningar (tabell)

Installningar

Person settings
Personer

NOVI Valkommen Admin Pinja Oy  [®Logga ut
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Huvudmeny  Arbetsbegaran  Arbetshante Maintenance plans  Maskinregister ~ Leverantérer  Reservdelar  Instaliningar  Lager  Rapporter

Person n[2llell=][+

—
Sok ‘ﬂ Visa endast fran nuvarande fabrik

Person Valda grupper Majliga grupper
Adnfn Pinja Oy Al A

Kopiera personinstallningar
Andra namn p& persongrupper
Definiera rattigheter

Lagg till persongrupp

Lagg till person
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Lagg till ny person

Valkommen Admin Pinja Oy [®Logga ut
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LY

EN
o
+

[+]

Person
[7 [ visa endast fran nuvarande fabrik

Person
|Admin Pinja Oy ~

Valda grupper Mojliga grupper

Lagg till ny person Ange namn,
anvandarnamn, l6senord och spara

Person

Namn I, Kod L

L 1 N
Lésenord ] - '.
f*

PINJA




Definiera grupper for ny person

* Avmarkera valet Visa endast fran nuvarande fabrik, varvid personlistan visar alla personer som registrerats i databasen. Aktivera darefter en
ny person och valj de grupper som behovs i tabellen Méjliga grupper sa att de valda grupperna 6verfors till tabellen Valda grupper.
Grupperna Utforare/Bestéllare anger att personen kan viljas for arbetskortets utférar- och bestéllarfalt.

e Tryck pa Spara valda grupper for att slutféra valet av personens nodvandiga grupper for fabriksmiljon. Du kan nu aktivera valet Visa endast
fran nuvarande fabrik, varvid personlistan visar alla de personer som har en vald grupp i fabriksmiljon.

NOvI

Valkommen Admin Pinja Oy [®Logga ut
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Person w2 foliEliz

[ visa engfst tran nuvarande fabrik

Person
A Maintenance Manager
Admin Pinja Oy

Valda grupper Msjliga grupper

Spara valda grupper '
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Installningar for person

Kopiera installningarna for en person (tabellvyinstéllningar) fran ett existerande anvandarnamn.
Valj fran vem du kopierar installningarna och till vem, tryck pa Kopiera och stiang fonstret.

e Du kan i princip kopiera alla instdllningar till ett nytt anvandarnamn.

e OBS! Har kan du ocksa senare aterstalla installningar for person.

Om personuppgifterna eller anvindarnamnet/lésenordet maste dndras av administratdren, kan detta
goras i personens instéllningar, varefter man sparar personuppgifterna.

e Om man vill ta bort en person fran fabriksmiljon, kan anvandarnamnet deaktiveras.

o Skriv till exempel EJ | ANVANDNING efter personens namn, skriv éver l6senordet och spara
personuppgifterna. Ta bort alla valda grupper fran anvandarnamnet och spara de valda
grupperna. Nu kan personen inte logga in i systemet men historikuppgifterna, t.ex.

NOVI bestéllare/utfﬁr.z.jlre, sparas i historike.n. .
bveINA » Personen/anvandarnamnet kan vid behov ateraktiveras senare.

Huvudmeny  Arbetsbegaran  Arbetshantering  Maintenance plans ~ Maskinregister  Leverantorer

Kopeera anvisdannstillmegar

[ Arrow N | - [ Amow Vv
S I YT} V| Xogiera

Valkommeh Admin Pinja Oy [®Logga ut

Reservdelar  Installningar ~ Lager  Rapporter

Person

[]visa endast fran nuvarande fabrik

Person Valda grupper Mbjliga grupper

A Maintenance Manager utforare ~ | iCondtion
T Bestalare

Electrical and Automation
ADMIN EUROPORTS TEST
Lubrication and Hydraulics
e

Mechanical

OEM Special Services - Mechanical
Production

Protacon

Valmet

Spara valda grupper

Personinstaliningar
Namn  |Admin Pinja Oy *
Losenord =

Kod admin ~

Spara personinformation

i#
PINJA

PINJA



Lagg till anvandargrupp

o Lagg till den anvéndargrupp som behovs.

* Om anvandargruppen fungerar som servicegrupp, valj Arbetargrupp och spara.

e Det ar bra att pa férhand bestimma hur man namnger grupperna, sa att namnet visar om det
ar en rattighetsgrupp eller arbetargrupp.

e OBS! Det ar bra att ha separata réttighetsgrupper och arbetargrupper. AnVénda

Arbetargrupp D *® Namn [ ‘

NOVI Yslommen Admin Pinja Oy [#Logga ut
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Person B e i

‘ i @Visa endast frén nuvarande fabrik

Person Valda grupper Mojliga grupper " .

|Admin Pinja Oy A A A Lagg till ny
anvandargrupp

PINJA



Redigera anvandargrupp

. | editeringsvyn for anvandargrupp kan du andra gruppernas namn eller radera
grupper. =
. OBS! Namnen pa arbetargrupper kan anvandas som avgransningsvillkor i Anvanda rgrupp
snabbsokning eller rapporternas SQL-meningar, sa en namnandring kan upphava ADMIN
dessa funktioner.
Arbetargrupp D * Namn iADMIN
Spara

Valkommen Admin Pinja Oy [®Logga ut
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[ [} visa endast fran nuvarande fabrik
Person Valda grupper Mojliga grupper
}Ad_min Pinja Oy = i -
e Editera

anvandargruppens
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Installningar for anvandargrupper

Definiera anvandarrattigheter

™M,
v

Redigera

¥ 7a bort
= Reservdelar

V.,
e Anvandarrattigheterna hanteras i menyn Installningar for anvandargrupper. M isggn
o Definiera per rattighetsgrupp vilka rattigheter personer i gruppen har i fabriksmiljon och spara i Meeaiges
slutet av listan. ‘EMDM::“"
e OBS! Koppla rattigheterna enbart till rattighetsgrupperna. Om man t.ex. definierar rattigheter ]
for gruppen Bestéllare, ger detta rattigheterna till alla personer som har Bestallare som en vald

grupp.

vy

Lagg till

Redigera

Mty bore
= Admin

M.,
Vi Redigera
vi

™ Maskingrupper
]
Maskinnivéer

i

M Maskintyper

v Installningar for maskinregister
 Arbesshantering

vy
M reager
M2 v0n

NovI M slkommen Admin Pinja Oy [#Logga ut
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‘ E Visa endast fran nuvarande fabrik
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|Admin Pinja Oy
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Hantera service

NOVI
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U n d e r h 5 I I s n iVé e r Den &vre underhéllsnivan ar bara ett beskrivande namn for den

kategorin som finns under det 6vre underhallet. Det 6vre underhallet
paverkar inte underhallsplanerna, utan hjélper anvéndaren att ordna
planerna i kategorier, dvs. i praktiken att sortera planerna.

Sorteringen kan goras t.ex. enligt maskintyp eller enligt
process-/anlaggningshierarki.

NOVI Valkommen Admin Pinja Oy  [®Logga ut
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Maintenance plans g

L Calendar maintenance plans

+ PM Maintenance plans
L TEST PM FK

upper level FK

o R G R

Lagg till en ny niva for 6vre underhall genom att skriva namnet i faltet .
och trycka pa +-knappen framfor faltet. Ett existerande 6vre underhall
kan du editera via penn-knappen framfor namnet. l J




Underhallsnamn
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Kalenderservice | FU-rond

Maintenance plans &

Ovre underhlisniva

B # Calendar maintenance plans

Maintenance plans

® # 1STBOTTOM ROLL PLANS

[® # 1STBOTTOM ROLL PREVENTIVE MAINTENANCE
® /'  1STPRESS TOP ROLL PREVENTIVE MAINTENANCE
[# #  1STPRESS TOP ROLL PREVENTIVE MAINTENANCE
® #  1STPRESS TOP ROLL PREVENTIVE MAINTENANCE

Spara Radera Angra

Det 6vre underhallet omfattar alla underhallsplaner som ingar i den
aktuella 6vre underhallsnivan. Detta exempel visar fordelning enligt
underhallstyp. Denna niva ingar ocksa i definitionen av
underhallshierarkin.

Lagg till ett nytt underhall genom att skriva namnet i faltet och trycka pa
+-knappen framfor faltet.

Ett existerande underhall kan du editera via penn-knappen framfor
namnet.




Delservice
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Kalenderservice FU-rond

Maintenance|plans

B 7 calendar maintenance plans

Maintenance plans

Delservice namn

B # 1sTBOTTOM ROLL PlANS

Lagg till ny delservice

Delservice nummer: det finns ingen viss specifik logik for numreringen, uppgiften ar tillganglig i arbetshanteringens
avancerade sokning.

Info: en beskrivande text, som visas pa arbetskortet.

Maskinen star: om maskinen tas ur drift under servicen ar det bra att markera detta alternativ.

Antal arbetskort: normalt anvdnds antalet 1, varvid systemet genererar ett paborjat arbetskort i taget.

Bradskande: vilj lampligt alternativ i menyn.

Avflyttning: ar aktiverad om du kryssar for rutan, vilket betyder att foljande service genereras efter ett definierat intervall
utifran arbetskortets kvitteringsdatum. Om detta alternativ inte véljs, sa genereras servicen enligt intervall utifran det
forsta genereringsdatumet.

Bestallare: ej obligatorisk, personen som bestéller servicen. Kan vara nagon av de personer som tilldelats gruppen
Bestdllare.

Utforare: ej obligatorisk, utforaren kan definieras om servicen alltid har samma utforare. Kan ocksa definieras senare pa
arbetskortet.

Arbetargrupp: ej obligatorisk, arbetargruppen kan vid behov véljas om grupper ar tillgangliga.

Arbetstyp: valj ratt arbetstyp for servicen i menyn.

Tidsuppskattning: ej obligatorisk, du kan ge en uppskattning av tiden, uppgiften kan ocksa anges pa arbetskortet.
Maétningar: om matningsblanketter anvands kan man i underhallsplanen vélja de méatningsblanketter som fylls i under
arbetet.

Genererad: visar hur manga genererade arbeten servicen har.

Tryck till sist pa +-knappen framfér delservicen fér att spara. Den aktuella delservicen har nu skapats.

Du kan editera uppgifterna i en existerande delserviceplan genom att trycka pa penn-knappen i borjan av raden sa att
editeringslaget aktiveras. OBS! Andringar som gjorts i delservicen trader i kraft forst vid féljande generering.

Delservice
Dutiservice nummer Info M_swnenstar Antal arbetskort Bradskande
+ & = 2 B&PTOM ROLL CHANGE @ 1 1
+ + * 7 Weekly maintenance @ 1 1
—
+ * = 2 3 Monthly maintenance [V] 1 1
+ | O E

Avflyttning  Bestallare Tidsuppskattning Matningar
Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance
Maintenance Planner Electrical and Automation PM - Preventive Maintenance
Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance o]

oOood

a | | | | |WR- work Request 7 [ ] |:|




Delservice — dokument

Vid behov kan du lagga till ett dokument till delservicen via +-tecknet i D-kolumnen i bérjan av raden
Lagg till dokumentfilen, ge dokumentet en beskrivning och tryck pa Lagg till dokument.

OBS! Dokument som sparas pa maskinkortet gar automatiskt vidare till de arbetskort som genereras for maskinen, sa t.ex.
maskinens serviceanvisningar kan hanteras ocksa via maskinkortet.

Delservice

Delservice nummer Info Maskinen star

Antal arbetskort Bradskande Avflyttning Bestallare

Arbetargrupp Utforare Tidsuppskattning Matningar Genererad
1STBOTTOM ROLL CHANGE  [W/] 1 1 | Maintenance Planner Mechanical

PM - Preventive Maintenance E

Dokumentnamn Dokumentbeskrivning

Lagg till
dokument

l

Dokumentti [ Choose Fie ] No fle chosen

Lank till dokument | \

L
Beskrivning \ [

1 .
PINJA




Delservice — atgarder

Lagg till tgérder i en delservice via +-knappen i P-kolumnen.

¢ Ordningsnummer: definiera atgardernas ordningsfoljd t.ex. 1, 2, 3 eller 10, 20, 30.

o Atgird: Atgirdens rubrik, visas i arbetskortets fas.

* Anvisningar: du kan ge ndrmare anvisningar for atgarden, dessa visas i arbetskortets fas i samband med atgarden, ange ocksa om atgarden kraver t.ex.
en reservdel, som kan ldnkas till atgarden.

e Utforare: kan definieras per atgard.

¢ Langd: ldngd pa arbetsfasen.

¢ Tidsuppskattning: kam anges vid behov.

e Ligg till atgdrden via +-knappen i bérjan av raden. Du kan editera existerande atgérdsrader via penn-knappen i bérjan av raden.

Delservice nummer Info Maskinen star  Antal arbetskort Bradskande Avflyttning Bestallare Utforare Tidsuppskattning Matningar Genererad

= B ® 7 1ST BOTTOM ROLL CHANGE  [W/] 1 1 | Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance

Anvisningar Utforare

| 2 Roll Roll change, dismantle, clean and check roll. For bearing replacement, consult the supplier. 8 Timmar

+ [ [ [ ] 1 prom | i

PINJA



Delservice — reservdelar

Reservdelsartiklar laggs till delserviceplanen via +-knappen framfor atgarden

¢ Reservdelshendamning: filtet fungerar som ett sokfalt for reservdelsregistret, sok fram reservdelen som behévs.

¢ Antal: hur manga enheter av den aktuella reservdelen behovs.

¢ Enhet, du kan ange enheten (st., m osv.)

¢ Information: Har kan du ange tillaggsuppgifter om reservdelen eller monteringen.

o Lagg till reservdelen via +-knappen i bérjan av raden

e For delservicens reservdelar kan du ocksa lagga till en egen atgard, till vilken alla delar som behévs i servicen kan lankas.

Maintenance plans

Delservice namn

B # 1STBOTTOM ROLL PLANS

Delservice
Delservice nummer Info Maskinen stir  Antal arbetskort Bradskande Avflyttning Bestallare Arbetargrupp Tidsuppskattning Matningar Genererad
B ® 8 7 1STBOTTOM ROLL CHANGE  [w/] 1 1 O Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance
Maskiner
Maskinkod Maskinnamn Intervall Nasta generering Beskrivning
#  NN-P1-WEND-010V25750 Pick-up roll 1Ar 8 Timmar 2020-08-30 08:00:00 i 79 /2020-05-26 08:00:00 [ | iz
#  NN-P1-WEND-010V25759 1st press bottom roll 1 Veckor 8 Timmar 2018-10-22 05:44:00 i 67 /2020-11-15 05:44:00 36/2019-06-1505:44:00 [ | |

+ il Timmar ‘ !1 Timmar

PINJA



Delservice — valj maskin och generera service

En maskin laggs till delserviceplanen via +-nappen i M-kolumnen

¢ Maskinkod: filtet 6ppnar maskinregistret och du kan vélja den maskin som ska kopplas till servicen.

¢ Intervall: intervall fér generering av service, dvs. hur ofta delservice ska utféras pa maskinen.

e Langd: hur lange maskinens service racker.

¢ Naésta generering: har anges den forsta 6nskade tidpunkten for service.

¢ Beskrivning: du kan ange en kort beskrivning som visas pa arbetskortet efter Info.

¢ Genererad: visar om service har genererats i arbetshanteringen. Om de nédvandiga uppgifterna har angetts i underhallsplanen kan du géra en maskinspecifik generering genom att trycka pa l, varvid
siffran andras till n, vilket visar att en paborjad service féor maskinen har genererats i arbetshanteringen.

¢ Genereringens slutdatum (funktion som aktiveras separat).

¢ RTM grupp: hanfor sig till drifttidsunderhall.

¢ Senast genererade arbetskort: anger kod och tidpunkt for senast genererade arbetskort i arbetshanteringen.

¢ Senast avslutat arbetskort: anger kod och avslutningstidpunkt fér senast kvitterade arbetskort.

* Engangsarbete: Via den har knappen kan du generera ett engangsarbete i arbetshanteringen — anvandningssyftet ar ett underhall som utfors oregelbundet och som vid upprepning alltid ser liky ut géllande
serviceplan och reservdelar. Obs! Arbetskortens antal maste anges som 0 for att kvitteringen av ett avslutat arbete inte ska generera ett nytt arbetskort. Engangsarbeten kan ocksa definieras som en egen
kategori i servicenivaerna. Tidpunkten anges i faltet Nasta generering varje gang man vill generera ett engangsarbete.

¢ Uppdatera procedur: du kan uppdatera dndringar du gjort i atgarderna ”P” for denna delservice for maskinen pa denna rad.

* | samma delservice kan du lagga till alla maskiner, pa vilka service kan utféras enligt atgarderna och installningarna i den aktuella delservicen.

Delservice nummer Info Maskinen star  Antal arbetskort Bradskande Avflytting Bestallare Tidsuppskattning Matningar Genererad

(]

— .
E B /7 1STBOTTOM ROLL CHANGE |V 1 1 | Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance

Maintenance Planner Electrical and Automation PM - Preventive Maintenance

E B /7 > Weekly maintenance W1 1 1
I

Maintenance Planner Mechanical PM - Preventive Maintenance

= = s 3 Monthly maintenance v 1 1

Maskinkod Maskinnamn Intervall Nasta generering Genererad Genereringens slutdatum RTM grupp Senast genererade arbetskort Senast avslutat arbetskort Engangsarbete Uppdatera procedur

+  NN-P1-WEND-020-H2577: 1 Timmar 1 Timmar 2020-08-14 10:31




Installningar for service

NOVI Valkommen Admin Pinja Oy  [®logga ut

by PINJA

Ol Arbetsbegaran  Arbetshantering Maskinregister ~ Leverantorer  Reservdelar Installningar  Lager  Rapporter

Kalenderservice FU-rond

Maintenance plans

Ovre underhallsniva

B # Calendar maintenance plans

Maintenance plans

Delservice namn

Hantering av undehallsplan

» [ Ccalendar maintenance plans
» [ PM Maintenance plans

» ] TEST PM FK
Instéllningarna for service finns i 6vre hégra hornet pa Service-sidan. | instéllningarna kan du » 51 upper level FK

t.ex. flytta en mapp eller en delservice fran en rubrik till en annan (drag and drop). Du kan
ocksa kopiera en existerande delservice som grund for en annan maskin under en annan
rubrik. Om du kopierar delservice som grund for en annan maskin, maste du komma ihag att
ange en ny maskin och datum for generering for den nya delservicen.

PINJA



Hantera FU-rond

NOVI

Valkommen Admin PinjaOy  [®Logga ut
by PINJA

Arbetsbegaran . Arbetshantering Maintenance plans

Maskinregister Leverantorer Reservdelar

\x

Installningar Lager

Rapporter

PINJA



Niva for FU-rond beskriver den kategori, under vilken FU-ronderna

H 4 f o~ F d skapas. Nivan for FU-rond paverkar inte planerna fér underhallsronder,
N Iva e r 0 r U - ro n utan den hjalper anvandaren att ordna planerna i kategorier dvs. att
sortera planerna.

Sorteringen kan goras t.ex. enligt uppgiftskategori eller
anlaggningshierarki.

NOVI Valkommen Admin Pinja Oy  [®Logga ut

by PINJA

Huvudmeny  Arbetskcgaran  Arbetshantering  Maintenance plans ~ Maskinregister ~ Leverantérer — Reservdelar Installningar  Lager  Rapporter

FU-rond

Nivaer for FU-rond

#® # Route maintenance plans
# 4 cestrko

+ |

Lagg till en ny niva for FU-rond genom att skriva namnet i faltet och '.
trycka pa +-knappen framfor féltet. En existerande niva for FU-rond kan

du editera via penn-knappen framfér namnet. p l NJ A




Lagg till FU-rond

NOVI

by PINJA

Huvudmeny  Arbetsbegdran,  Arbetshantering ~ Maintenance plans ~ Maskinregister ~ Leverantorer  Reservdelar  Instalining

Kalenderservice

FU-ropd

Nivaer for FU-rond

FU-rond

B # Route maintenance plans

FU-rond

P D Radnummer Namn Bestallare Arbetargrupp Utforare

DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Pekka Pylkkanen Production

DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Ari Saari Mechanical

Under nivan for FU-rond finns alla planer for underhallsronder som ingar i den aktuella
nivan, klicka pa +-knappen framfér nivan for att visa dem.

Radnummer: du kan ordna underhallsrondernas planer under nivan.

Namn: rondens beskrivning, som visas pa FU-rondens arbetskort.

Utférare: ej obligatorisk, utforaren kan definieras om servicen alltid har samma
utférare. Kan ocksa definieras senare pa arbetskortet.

Bestillare: ej obligatorisk, personen som bestéller servicen. Kan vara nagon av de
personer som tilldelats gruppen Bestallare.

Arbetstyp: valj ratt arbetstyp for servicen i menyn.

Bradskande: valj lampligt alternativ i menyn.

Antal arbetskort: normalt anvéands antalet 1, varvid systemet genererar ett paborjat
arbetskort i taget.

Intervall: intervall for hur ofta delservice ska utféras pa maskinen.

Langd: hur lange FU-ronden racker.

Nasta generering: har anges den forsta 6nskade tidpunkten for service.
Avflyttning: ar aktiverad om du kryssar for rutan, vilket betyder att foljande service
genereras efter ett definierat intervall utifran FU-rondkortets kvitteringsdatum. Om
detta alternativ inte valjs, sa genereras servicen enligt intervall utifran det forsta
genereringsdatumet.

Arbetargrupp: ej obligatorisk, arbetargruppen kan vid behov valjas om grupper ar
tillgangliga.

Genererad: visar hur manga genererade kort FU-ronden har.

Next generated open route maintenance: pabdrjad underhallsrond som senast
genererats i systemet.

Nar du har angett de nédvandiga uppgifterna fér underhallsronden sparar du allting via
radens +-knapp.
Ett existerande underhall kan du editera via penn-knappen framfér namnet.

Arbetstyp Bradskande Antal arbetskort Intervall

PM - Preventive Maintenance

Langd Nasta generering

1 1 4 Veckor 0,2 Timmar 2019-10-21 15:32:00

PM - Preventive Maintenance 1 1 26 Veckor 1 Timmar 2020-03-25 14:10:00




FU-rond — dokument

Vid behov kan du lagga till ett dokument till FU-ronden via +-tecknet i D-kolumnen i
bérjan av raden.

Lagg till dokumentfilen, ge dokumentet en beskrivning och tryck pa Lagg till dokument.

- Jectrical
O - A Daily temperature check route Maintenance Planner i:g"m‘:ﬁ::d PM - Preventive Maintenance 1 1 1 Dagar 1 Timmar 2019-09-28 07:00:00 |
Dokuipent
Dokumentnamn Dokumentbeskrivning
Lagg till
dokument

Lagg till dokument

Dokumentti No file chosen
Lank till dokument ‘
I —|

L -
Beskrivning [ ‘
Typ [ b4

PINJA



FU-rond — underhallsobjekt

Objekten for FU-ronden definieras via +-knappen i P-kolumnen.

¢ Radnummer: numreringen anger underhallsobjektens ordningsféljd, t.ex. 10,
20, 30.

* Maskin: faltet 6ppnar maskinregistret och du kan vélja den maskin som ska
anges som underhallsobjekt.

¢ Uppgift: beskrivning av de atgarder som utfors vid underhallsobjektet.

¢ Skapa arbetskort: om denna har aktiverats skapas ett arbetskort 6ver
kvitteringstransaktionen i historiken for maskinen vid underhallsobjektet.

¢ Uppskattning av arbetstimmar: en uppskattning av arbetstid vid
underhallsobjektet, visas i FU-rondkortets timregistrering.

Spara rondens underhallsobjekt via +-knappen i borjan av raden och lagg till
6vriga nodvandiga objekt i ratt ordningsfoljd. Underhallsobjekt for FU-ronden

kan ocksa skapas i efterskott.

Ett existerande underhallsobjekt kan du editera via penn-knappen framfor

namnet.
lect |
B® /7 Daily temperature check route Maintenance Planner i::;::d PM - Preventive Maintenance 1 1 1 Dagar 1 Timmar 2019-09-28 07:00:00 -22/2019-09-27 07-00:00
Steg for FU-rond
Radnummer  Maskin Uppgift Skapa nytt arbetskort Uppskattning av arbetstimmar|
Z 1 NN-P1-WEND-010-L25756 / Uhlebox-1, 15t press top felt Check temperature vi
Vo NN-P1-WEND-010-L25798 / Press section frames Check temperature and clean vi
4 a3 NN-P1-WEND-010-25753 / Felt lead roll5, 1st press top felt Check
+ v



FU-rond — generering

Om de nodvandiga uppgifterna har angetts i planen for underhallsronden, kan genereringen ske genom att trycka pa O i
underhallsrondens rad, varvid siffran dndras till 1 vilket visar att en underhallsrond har genererats i systemet.

Om du gor andringar i underhallsrondens plan, aktiveras de i samband med féljande genereringstransaktion. Om du genast vill att
andringarna visas pa de pabodrjade FU-rondkorten, maste du efter att du gjort andringarna radera det senaste paborjade
FU-rondkortet fran kalendern och generera planen fér underhallsronden pa nytt i arbetshanteringen.

Valkommen Admin Pinja Oy [®Logea ut

NOVI

by PINJA
Arbetshantering  Maintenance plans Reservdelar Instdliningar  Lager  Rapporter

Huvudmeny  Arbetsbegaran Maskinregister  Leverantorer

Kalenderservice | FU-rond

FU-rond

Nivaer for FU-rond

Avfiyttning Genererad Next generated open route maintenance

Nasta generering

B 7 Roue maintenance plans
ROUTE_MAINTENANCES

Bestillare Arbetargrupp Utfarare Arbetstyp Bridskande Antal arbetskort Intervall Langd
M- Preventive Maintenance 4Veckor 0.2 Timmar 2019102153200 [W] £

P D Radnummer Namn
|Bga 7 DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Pekka Pylkkinen Production
Steg for FU-rond
Radnummer Maskin Uppgift Skapa nytt arbetskort Uppskattning av arbetstimmar|
A NN-P1-WEND-010-V25752 / 1st press top roll (press suction roll / 2nd press roll)  Check the blade wear and condition. Blades must be replaced after 15 mm of wear or if they are wearing unevenly. Replace d frequency to keep them from getting stuck in the holder. v 02
/7 2 NN-P1-WEND-010-V25759 / 15t press bottom roll Check the blade wear and condition. Biades must be replaced after 15 mm of wear o if they are wearing unevenly. R jent frequency to keep them from getting stuck in the holder. v 02
+ 1 [ | = ' b '



FU-rondkort

FU-rondens funktioner skiljer sig fran det vanliga arbetskortets funktioner. Sjdlva FU-ronden sparas inte i databasen. Nar den ar
fardig genererar den istédllet en motsvarande underhallskvitteringstransaktion for underhallsobjekten enligt 6nskat intervall. Nar
underhallet dr avslutat sparas ett arbetskort for underhallsobjekten i historiken, om man i underhallsplanen har valt Skapa
arbetskort i uppgifterna fér objektet.

Koden for FU-rondkort har alltid tecknet — vilket skiljer sig fran normala arbetskort.

Huvudmeny  Arbetsbegiran [RSgeEehFlicga-@ll Maintenance plans  Maskinregister  Leverantorel Reservdelar  Instaliningar  Lager  Rapporter

Arbeten | Kalender g i i i Arbetskger

Arbetshantering 2017-11-10 - 2021-02-09 : 49 2 |02 15 [
|20 .
Maskin Arbetet kan barja Arbetstyp Beskrivning av fel Arbetstimmar Arbetargrupp Utforare Arbetets status
7 -6 | | 24253846/ 1st Press Top Roll 2020-08-08 11:15:28 M - Corrective Maintenance test Mechanical Production Anmaid
—_— BRLPTWEND Dl Y2ar2 | et 2 2020-08-14 15:32:00 PM - Preventive Maintenance DOCTOR PREVENTIVE MAINTENANCE ROUTE Anmald

NN-P1-WEND-010-V25753 / 1st press bottom roll

PINJA



FU-rondkort — rapportering

FU-rond

Skrivut Stang

Arbetargrupp
| % Production \ ’

Utforare

| |

Rad Maskin Uppgift Kommentar Arbetstimmar Fardigt datum Spara Utelamna
NN-P1-WEND-010-V25752 / 1st press top roll Check the blade wear and condition. Blades must be replaced after 15 mm of wear or if they are wearing [ il —

1 - :58: | Felnmalan |
(press suction roll / 2nd press roll) unevenly. Replace doctor blades with sufficient frequency to keep them from getting stuck in the holder. 0,2 2020:08:14°1.1:58:42 D D Felanmalan
NN-P1-WEND-010-V25759 / 1st press Check the blade wear and condition. Blades must be replaced after 15 mm of wear or if they are wearing | =

2 - 198
bottom roll unevenly. Replace doctor blades with sufficient frequency to keep them from getting stuck in the holder. L 0,2 2020:06-14: 5115642 D D Felanmlan

| rapporteringen for FU-rondkort finns tva obligatoriska falt: Utférare och valet Spara/Utelamna.
- Utférare: obligatorisk vid rapport om avslutande.

1 Maintenance documents - 0 Arbetsgrupp: ej obligatorisk.

Kommentar: mojlighet att kommentera underhallsobjektet och ge information om t.ex. maskinens status vid aktuell tidpunkt, om man har valt Skapa arbetskort for
underhallsobjektet i planen.

Arbetstimmar: kan anges redan i planen, men kan skrivas éver i rapporten.

Fardigt datum ar den dag da FU-rondkortet har 6ppnats for rapportering.

Spara: nar FU-rondkortet har avslutats i sin helhet skapar detta val ett arbetskort med status “avslutat” i historiken fér underhallsobjektet, om man i planen har valt
Skapa arbetskort for objektet.

Uteldamna: nar FU-rondkortet har avslutats skapar detta val som standard ett arbetskort med status “avbrutet” for underhallsobjektet om man i planen har valt Skapa
arbetskort for objektet. Ett skapat arbetskort kan ocksa tilldelas en annan status.

Kalkylator: en kalkylfunktion for drifttidsunderhall.

Felanmaélan: du kan skapa en felanmalan for det aktuella objektet direkt i underhallsronden t.ex. om du noterar nagonting avvikande i maskinens skick. Knappen
Felanmalan 6ppnar vyn for felanmalan med maskinlankning till den maskin som definierats som underhallsobjekt.

FU-rondkortet behover inte rapporteras klart pa en gang, man kan fortsatta rapporteringen efterhand som man gar igenom rondens objekt. Om inte alla objekt i
FU-ronden har rapporterats enligt Spara/Uteldmna ndr man sparar, forblir FU-ronden i pabdrjad-status tills resten av objekten har rapporterats.

Om alla objekt har rapporterats enligt Spara/Uteldmna nar man sparar den fardiga ronden, genereras en ny underhallsplan. Om avflyttning &r aktiverad, genereras
planen fér FU-ronden enligt det definierade intervallet raknat fran rapporteringstidpunkten. Om du raderar ett paboérjat FU-rondkort genereras ingen ny underhallsplan.
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